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tOSCE — Checkliste

El Aufgabe 1: Bearbeitung eines Serviceauftrags

Erforderliche Messungen und Prifungen wurden durchgefihrt.

Ein Mess- / Prifprotokoll wurde erstellt,

Fehler / Stérungen inkl. Ursachen wurden festgestelit.

Die Fehler / Starungen wurden sachgerecht und ordnungsgemaB behoben.
Eine Dokumentation wurde erstellt.

Der Arbeitsauftrag wurde in der vorgegebenen Priifungszeit erledigt.

{10 Punkte)
{10 Punkte)
(10 Punkte)
(10 Punkte)
{10 Punkte)

{10 Punkte)

Punkte
(max. 60)

% Aufgabe 1: Bearbeitung eines Serviceauftrags

Erforderliche Messungen und Priifungen wurden durchgefihrt.

Ein Mess- / Priifprotokoll wurde erstellt.

Fehler / Stérungen inkl. Ursachen wurden festgestellt.

Die Fehler / Stérungen wurden sachgerecht und ordnungsgeman behoben.
Eine Dokumentation wurde erstelit.

Der Arbeitsaufirag wurde in der vorgegebenen Priifungszeit erledigt.

(10 Punkte)
(10 Punkte)
{10 Punkte)
(10 Punkte)
(10 Punkte)

(10 Punkte)

Punkte
(max. 60)
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Bewertungsmodus
Checkliste:

Abhaken der einzelnen
Bewertungskriterien
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Bewertungsmodus
Notenskala:

Notenvergabe fiir jedes
Bewertungskriterium

S4* AAufgabe 2: Anfertigung eines Arb m . Punkte *** pufgabe 2: Anfertigung eines Arbeitsablaufplans
*

Punkte
(max. 35) * . (max. 35)

Vollstandigkeit des Ablaufplans Bitte bewerten Volisténdigkeit des Ablaufplans 1

Gruppierung der Arbeitsschritte Bitte bewerten Gruppierung der Arbeitsschritte 2

Angabe verwendeter Hilfsmittel Bitte bewerten l’ Angabe verwendeter Hilfsmittel 1 2 8
H

Realistische Zeitangaben Bitfe bewearien Realistische Zeitangaben 3

Kundenorientierung Bitte bewerten Kundenorientierung 2
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Bewertungsmodus
Globale Bewertung:

AbschlieRende/Summative
Bepunktung einer Leistung

Punkte

t'éAAulgabe 3: Messungen fiir &Aufgahe 3: Messungen fiir einen Serviceauftrag dur

(max. 5)

Messung vollstandig und korrekt. (5 Punkte) Messung vollstiandig und korrekt. (5 Punkte)

Messung nicht ganz vollsténdig, jedoch korrekt. (4 Punkte) Messung nicht ganz volisténdig, jedoch korrekt. (4 Punkte)

Messung vollstandig, jedoch teilweise fehlerhaft. (3 Punkte) Messung volistandig, jedoch teilweise fehlerhaft. (3 Punkie)

Messung teilweise unvolisténdig und fehlerhaft. (2 Punkie) 9 Messung teilweise unvollstandig und fehlerhaft. (2 Punkte) 5
Messung in hohem MaBe unvollstandig und/oder fehlerhaft. (1 Punkt) H Messung in hohem MaBe unvollstandig und/oder fehlerhatt. (1 Punkt)

Messung nicht durchgefihrt. (0 Punkte) Messung nicht durchgefihrt. (0 Punkte,



tOSCE — Kommentare INNOVET

A"V

Fugen Sie Textkommentare
= zur Begriindung lhrer
- [ Bewertung ein:

- Umgang mit Werkzeug sicher

= s

Priifling ist gut vorbereitet

Umgang mit Werkzeug Umgang mit Werkzeug

Gesamteindruck Gesamteindruck

Manuell oder bequem
uber Textbausteine.

OOmsc3cwe o0 Gesamt: 63/100 & B ce3Ccmnd o350 Gesamt:



tOSCE — Kommentare INNOVET

A"V

Erganzen Sie Skizzen oder
7 v IR Fotos in lhrer Bewertung.

B cs3Cmnd  ooscc  Gesamt: 63/100 B2 BEEEc83Cmnd  ocaco Gesamt:  63/100 [
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